CORECORK

Elastyczno$c i doskonata zgodno$¢ sprawiajg , ze NL10 mozna tatwo zintegrowac z
szybkimi cyklami produkcyjnymi.

Ten produkt moze by¢ przetwarzany recznie, w workach prézniowych iw procesach
infuzji i wytrzymuje temperatury produkcyjne do 150°C.

Unikalne wiasciwosci NL10, takie jak: zamknieta struktura komérkowa wypetniona
powietrzem, niska absorpcja wody, odpornos¢ na gnicie oraz wysoki poziom
tlumienia hatasu i wibracji, czynia z niego doskonaty materiat rdzeniowy dla przemystu
kompozytéw - doskonale wpisujacy sie w nowe ekologiczne klasyfikacje.

Wiasciwosci mechaniczne materiatu rdzenia

Gestosc (Kg/m3) 1SO 7322 120-180
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (MPa) ASTM €365 0,3*
Modut Sciskania (MPa) ASTM C365 5,1%
Wytrzymalod¢ na rozciaganie (MPa) 1S0 7322 >0,2
Wytrzymaloéé na $cinanie (MPa) ASTM C273 0,9%
Modut $cinania (MPa) ASTM C273 5,9%
Przewodnos¢ cieplna (W/mK) I1SO 8301 0,048*
Wspdlczynnik strat (przy 1Hz) ASTM E756 0,022%
Wiasciwosci mechaniczne materiatu rdzenia w kompozycie L)
Wytrzymalos¢ na zginanie przy granicy plastycznok (MPa) ASTM D790 37
Modul spreystodci przy 2ginaniu (GPa) ASTM D790 3,5%
2 $cinanie przy graniy ASTM C392 0,8*
Modut $cinania (MPa) ASTM €392 44*
Wytrzymatosé na dciskanie przy granicy plastycznosci (MPa) ASTM C365 1,2*
Modut $ciskania (MPa) ASTM C365 19%
Absorpcja wody (%) ASTM C272 <4*
Gestos¢ panelu 0,600*

“ prébki wykonane metoda Infusion (0,6 bar) z zywica epoksydowa ref. SR8100/nr kat. SD8824 i dwie warstwy rowingu z widkna
szklanego o gramaturze 300g/m2 z kazdej strony, grubodé warstwowa: 6,5 mm; utwardzad w 60°C; probki testowane po 5
dniach produkgji.

Karta danych materiatu NL10
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Ttumienie drgan
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Izolacja cieplna

Zrownowazony i energooszczedny

Kluczowe cechy

+ Dobra podatno$¢ na

uktadanie * Mozliwo$¢ blokowania

nadruku + Stabilny materiat

« Nizsze zuzycie zywicy *

Kompatybilnos¢ z zywica (Doskonaty do: epoksydu, poliestru, fenolu, winyluestru
i poliuretan)

Wytyczne dotyczace procesu

Pochfanianie zywicy (*) (na m2 przy 1mm) 270g
Maksymalna temperatura przetwarzania 180°C
Obrdbka workéw prézniowych do 150°C

Obrébka utwardzania w autoklawie mozliwy

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (ASTM E831-06) ok. 110 X 10-6/°C w temp. pok

* Typowe wartosci
Dane podane w Karcie C ystyki pr typowe wartoéci. Informacje te nie s3 przeznaczone do wykorzystania jako specyfikacja zakupowa i nie oznaczajq pr i do ugycia w y

iewy i [ uszczelni moze sp produktu lub ciata. Prosimy o kontakt z Amorim Cork Composites w sprawie zalecer dotyczacych konkretnych zastosowar. Firma Amorim Cork Composites wyraznie
odrzuca wszelkie gwarancje, w tym wszelkie dorozumiane gwarancje przydatnosci j lub pr | do okr go celu. Firma Amorim Cork C nie ponosi i i 23 jaki szkody posrednie, specjalne, lub
moralne wynikajace z wykorzystania informacji zawartych w niniejszej karcie charakterystyki materiatu, w 2 jej broszur, jej produktéw lub ich przysztego wy y lub p g przez osobe lub podmiot. W celach

2wigzanych z umowg prosimy o zaméwienie naszego arkusza danych technicznych produktu (PDA).

www.amorimcorkcomposites.com
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